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Technické a obsahové zmény vyhrazeny

Pravni upozornéni

Obsah tohoto navodu k obsluze je divérny a je ur€en pouze pro
provozni personal.

Rozmnozovani, pfedani nebo pfenechani tohoto navodu k obsluze
tfetim osobam je zakazano a z poruseni tohoto zakazu vyplyva
povinnost k Uhradé skod.

Spole¢nost ZIMM Maschinenelemente GmbH + Co KG nepfejima
odpovédnost za Skody, které vznikly v ddsledku nedodrzovani tohoto
navodu k obsluze.
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Zdvizna prevodovka ZIMM 1 Ohledné tohoto dokumentu

1 Ohledné tohoto dokumentu

1.1 Pouzivani tohoto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je sou€asti zdvizné prevodovky ZIMM.
= Prfed pouzitim si navod k obsluze peclivé prectéte.
= Navod k obsluze uchovejte po celou dobu zZivotnosti zafizeni.

= Navod k obsluze musi byt vzdy pfistupny pro personal obsluhy a
udrzby.

= Navod k obsluze je tfeba pfedat kazdému naslednému vlastnikovi
nebo uZivateli zafizeni.

= Navod k obsluze je tfeba aktualizovat pfi kazdém doplInéni
obdrzeném od vyrobce.

1.2 Symboly a oznaceni

Symbol Vyznam
/\ NEBEZPECi Nebezpedi pro osoby.

Nedodrzeni vede k usmrceni nebo tézkym zranénim.

VAN VYSTRAHA Nebezpedi pro osoby.

Nedodrzeni muze vést k usmrceni nebo tézkym zranénim.

A POZOR Nebezpecdi pro osoby.

Nedodrzeni m{ize vést k lehkym zranénim.

POZOR Informace k zamezeni vzniku vécnych $kod.

0 UPOZORNENI Vysvétlujici informace nebo informace k optimalizaci pracovnich
postupl

v Ptedpoklad k navodu k &innosti

Pokyn k Cinnosti sestavajici z jednoho kroku

Navod k ¢innosti sestavajici z vice kroka.

NPy

= Dodrzujte poradi.

Tab. 1: Symboly a oznaéeni

2015-01 Verze 1.2 5



2 Bezpeénost Zdvizna prevodovka ZIMM

2 Bezpeénost

Zdvizna pfevodovka ZIMM je zkonstruovana podle aktualniho stavu
technického poznani a podle uznavanych bezpecénostné technickych
pravidel. Pfesto mohou pfi jejim pouzivani vyvstavat nebezpeci trazu
nebo usmrceni uzivatele nebo tfetich osob, resp. poskozeni zdvizné
pfevodovky ZIMM a vzniku dalSich vécnych Skod.

= Zdviznou prevodovku ZIMM pouzivejte pouze v technicky
bezvadném stavu a pfi dodrzovani tohoto navodu k obsluze.

= Veskeré zavady nechejte okamZzité odstranit.

= Na zdvizné pfevodovce ZIMM neprovadéjte zadné nepfipustné
zmeny.

= Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ZIMM Maschinenelemente
GmbH + Co KG.

2.1 Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Zdvizna pifevodovka ZIMM je v principu vhodna pouze k provadéni
zdvihacich, spoustécich, klopnych a posuvnych pohyb(l v ramci rozsahu
zdvizné kapacity, jez jsou pro ni pfedpokladany.

Odpoveédnost za pfisluSné pouziti nese uzivatel.

Zdvizné systémy se smi provozovat pouze v ramci popsaném v naSich
katalozich a brozurach a pfi zachovani pfipustnych meznich hodnot.

Pro ucely dodrzeni pfedpisl o elektromagnetické kompatibilité se smi
zdvizna pfevodovka ZIMM pouzivat pouze v primyslovych oblastech
podle definice v EN 50 081-2.

Jakékoli jiné pouziti je povazovano za pouziti v rozporu s uréenym
ucelem.

V pfipadé pochyb se musi pouziti zdvizné pfevodovky ZIMM pfedem
vyjasnit se spole€nosti ZIMM Maschinenelemente GmbH + Co KG.

2.2 Povinnosti provozovatele

= Zaijistéte, aby zdvizna pfevodovka ZIMM byla provozovana a
udrzovana v souladu s timto navodem k obsluze a narodnimi
pfedpisy a smérnicemi.

= Zajistéte, aby personal
— byl opravnén k obsluze zdvizné pfevodovky ZIMM,
— byl proskoleny a kvalifikovany k provadéni pfislusné ¢innosti,
— predem precetl tento navod k obsluze a porozumél mu,
— znal relevantni bezpecénostni pfedpisy a

— pouzival osobni ochranné prostfedky
(ochranné rukavice, ochranna helma a bezpec¢nostni boty).

6 Verze 1.2 2015-01



Zdvizna pfevodovka ZIMM 3 Rozsah dodavky

3 Rozsah dodavky

Zdvizna prfevodovka ZIMM se dodava v dostateéné zabezpeceném
obalu, aby bylo preventivhé zamezeno poskozeni b&éhem pFepravy.

Rozsah dodavky zdvizné pifevodovky ZIMM zahrnuje nasledujici &asti:
e Zdvizna pfevodovka ZIMM
+ Tento navod k obsluze

» Dalsi ¢asti podle dodaciho listu

4  Popis vyrobku
4.1 Prehled

Obr. 1: Pfehledné zobrazeni zdvizné prevodovky ZIMM

A az F: Strany zdvizné pfevodovky ZIMM. U fady Z viditelné i na plasti
zafizeni.

2015-01 Verze 1.2 7



4 Popis vyrobku

Zdvizna prevodovka ZIMM

4.2 Typovy stitek

\.

®
ZIininag ...

das Hubsystem

ZIMM Maschinenelemente GmbH + Co KG
1 —— Millennium Park 3 - 6890 Lustenau/Austria
0043 (0) 5577 / 806-0 - http://www.zimm.at

2 — Type: GSZ-25-SN

3 — static: 25 kN

4 — ratio: i=6:1 1 g
5 ——r n,nom: 1500 rpm ﬁ

6 — n,max: 3000 rpm K

7 — serial-no: L-Z01-0013573

Obr. 2:  Priklad typového Stitku

Kontakty na spole€nost ZIMM
Typové oznaceni

Maximalni statické zatizeni
prevodovky (vieteno atd. neni
zohlednéno)

4  Redukce prfevodovky

0 N O O

Jmenovité otacky
Max. otacky
Sériové Cislo

Sériové Cislo v podobé kodu

Data Matrix

Verze 1.2

2015-01



Zdvizna pfevodovka ZIMM 4 Popis vyrobku

4.3 Verzel/varianty

Varianta Stojici (verze S) Otocna (verze R)

Rada Z, standard (s
lichobéznikovym zavitovym
pfevodem TR)

Pohybova matice 5 Mazani vietena
VFeteno s lichobé&znikovym 6 Koncovy spinac
zavitem TR 7 Ochranna roura
3 Plast, fada Z
4 Hnaci hfidel

Rada Z, s kulickovym $roubovym
pfevodem KGT

KuliCkovy Sroub KGT 3 Prevodovka pro kuli¢kovy
Mazani vietena Sroubovy pfevod KGT

2015-01 Verze 1.2 9



4 Popis vyrobku

Zdvizna prevodovka ZIMM

Varianta

Stojici (verze S) Otocna (verze R)

Rada Z, s bezpe&nostni
zachytnou matici SIFA

1 Elektrické nebo optické 3 Bezpecnostni zachytna
sledovani matice SIFA

2 Prevodovka s integrovanou 4  Elektrické sledovani
bezpecnostni zachytnou
matici SIFA

Rada GSZ, standard

4.4

1 Plast, fada GSZ

Maznice

Zdvizna pfevodovka ZIMM ve verzi S a R disponuje maznicemi, které
umoznuiji snadné a Cisté mazani vieten (s vyjimkou pfirubové matice
FM).

© UPOZORNENI

=> Pro optimalni mazani pouzivejte automaticky davkova¢ maziva
(napf. Z-LUB).

10
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Zdvizna prevodovka ZIMM 5 Preprava a skladovani

5 Preprava a skladovani

51 Preprava

A VYSTRAHA

Nebezpeci padu biemen!

Pad mize vést k téZkym zranénim.

= Zajistéte, aby byly pouZité uchycovaci femeny bezpetné
upevnény a aby nemohly sklouznout.

= NezdrzZujte se pod zavéSenymi bfemeny.

= Noste osobni ochranné pomicky.

A\ POZOR

Vysoka hmotnost!
Nebezpeci zranéni u konstrukénich dilll od 25 kg vyse.

= Tézkou zdviznou pfevodovku ZIMM prepravujte odborné
(max. 25 kg na jednu osobu).

POZOR

Poskozeni zdvizné prevodovky ZIMM!
= P¥i doruceni zkontrolujte obal z hlediska pfipadnych podkozeni.

= Zamezte padu pifevodovky Zdviznou pfevodovku ZIMM nenechte
spadnout a nevystavujte ji narazam.

=> V pripadé potfeby pouzijte vhodné zdvihaci zafizeni.

Nebezpeci ohnuti vietena!

= Zvlasté s dlouhymi a tenkymi vieteny manipulujte opatrné, abyste
zamezili jejich ohnuti.

2015-01 Verze 1.2 11



5 Preprava a skladovani

Zdvizna prevodovka ZIMM

Verze S

Verze R

Obr. 3:  PFiklady pfepravy verze S
=>» Pfi zdvihani pomoci jefabu upevnéte upinaci femen na vhodnych
upevihovacich bodech.

= Hmotnost zdvizné pfevodovky ZIMM pfi prfepravé pokud mozno
rovnomérné rozlozte na vSechny upeviovaci body.

Obr. 4:  P¥iklady pfepravy verze R

12
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Zdvizna prevodovka ZIMM 5 Preprava a skladovani

Prepravni upevnéni Pro bezpecné zavésSeni Ize na pfevodovku nainstalovat Srouby s oky
nebo matice s oky.

Obr. 5:  Srouby s oky (1) nebo matice s oky (nejsou soucasti dodévky)

5.2 Skladovani

POZOR

Nebezpeci pii chybném skladovani!
Poskozeni v dlisledku koroze.
= Zafizeni skladujte pouze v uzavienych a suchych prostorach.

= Na venkovnich zastfeSenych mistech skladujte zafizeni pouze
kratkodobé.

= Uvedeni do provozu provedte nejpozdéji 1 rok po expedici
(smérodatné je datum expedice ze spole€nosti ZIMM).

= V pfipadé jinych skladovacich podminek a doby skladovani:
Zkonzultujte situaci se spole€nosti ZIMM Maschinenelemente
GmbH + Co KG.

2015-01 Verze 1.2 13



6 Montaz Zdvizna prevodovka ZIMM

6 Montaz

A\ POZOR

Nebezpeci fiznuti, sevieni a pohmozdéni!

= Vypnéte cely systém a zajistéte jej proti opétovnému spusténi.
= Pracemi povéfujte pouze proskoleny odborny personal.

= Neodstranujte pfitomné kryty.

= Noste osobni ochranné pomicky.

Ostré hrany!
Nebezpedi feznych poranéni.

= Noste ochranné rukavice.

POZOR

Plsobeni velké sily!
Nebezpedi vécnych Skod na celém systému a zdvizné pfevodovce.
= Zajistéte, aby byly dodrzeny nasledujici podminky montaze:

— Nedochazi k prejizdéni koncovych spinacu.

— Tolerance soubé&znosti a Uhlové pfesnosti: viz kapitola 6.1,
str. 15

— Smér otaceni a pohybu vSech soucasti je spravny.

— Je dodrZzovana bezpecnostni vzdalenost mezi pohyblivymi a
pevnymi konstruk&nimi dily.

Absence samosvorné funkce!

Nebezpeci vécnych Skod na celém systému a zdvizné pfevodovce v
dusledku absence samosvorné funkce u vieten s kulickovym
Sroubovym prevodem KGT.

= Zajistéte instalaci pruzinové brzdy FDB nebo brzdového motoru.

= U verze S zajistéte instalaci zabezpec&eni proti vySroubovani AS
nebo zabezpedeni proti protaeni VS.

= Zvlasté u svislé montaze zajistéte, aby pfi montazi nedoslo k
vySroubovani vietena nebo matice.

14 Verze 1.2 2015-01



Zdvizna prevodovka ZIMM

6 Montaz

6.1

POZOR

Dochazi k dobéhu systému!

Nebezpecli vécnych Skod na celém systému a zdvizné prevodovce v

dasledku dobéhu systému.

» Po zabéhové fazi se muze draha dobéhu prodlouzit.

= V pfipadé potieby zajistéte instalaci pruzinové brzdy FDB nebo
brzdového motoru.

© UPOZORNENI

PFi montazi a provozu celkového systému mohou vyvstavat dalsi

nebezpedi.

= Dodrzujte mistni pfedpisy a provadéjte pozadovana opatfeni
(napf. vyhodnoceni rizik).

= VsSechna dodate¢na nebezpeci zdokumentujte v podkladech k
celkovému systému.

Montaz zdvizné prevodovky a kuzelového soukoli

v" Na vfeteno zdvizné pfevodovky ZIMM ani na samotnou zdviznou
prevodovku ZIMM nesmi plsobit Zadné bocni zatizeni.

—

{0 e = O

J 7 A7

Obr. 6:  Boc¢ni zatizeni vietena je nepripustné.

7102
= TR T

- -

Obr. 7:  Rovinnost, soubéznost a uhlova presnost

2015-01

Verze 1.2 15



6 Montaz Zdvizna prevodovka ZIMM

1. Ustavte zdviznou pfevodovku ZIMM a zajistéte jeji pfimé vyrovnani
k upevnéni vietena.

2. Zajistéte zdviznou prevodovku ZIMM pomoci Sroubl a montazni
Srouby utahnéte.

3. Namontujte upevnéni vietena, montazni Srouby utadhnéte.

Obr. 8:  Vyjimka: Maximalni uhel sklonu vykyvné matice (PM) je 3°,
v8echny ostatni matice namontujte v pravém uhlu.

Uhlova prevodovka U provedeni T Ize smér otaceni zménit otocenim.

Obr. 9:  Provedeni T (kuzelové soukoli)
= P¥i montazi dbejte na spravny smér otaceni.
6.2 Montaz spojek a spojovacich hrideli

v'Jsou namontovany zdvizné prevodovky uréené k propojeni.

v'Jsou namontovana pfipadné planovana kuzelova soukoli.

A POZOR

Pohyblivé dily!
Nebezpeci poranéni otacejicimi se dily.

= Vypnéte cely systém a zajistéte jej proti opétovnému spusténi.

1. Nasadte spojovaci hfidel na hfidelovy ep (zdviZzna pfevodovka
ZIMM, resp. kuzelové soukoli). Dbejte pfi tom na spravné vyrovnani
polohy pfevodovek.

16 Verze 1.2 2015-01



Zdvizna prevodovka ZIMM

6 Montaz

2. Svérné spoje spojky upevnéte pomoci montaznich Sroubu

utaZenych na nasledujici utahovaci momenty:

Spojovaci hridel Spojka Utahovaci
moment
VWZ-30 KUZ-KK-16 4 Nm
VWZ-40 KUZ-KK-24 8 Nm
VWZ-60 KUZ-KK-32 15 Nm
VWZ-60V KUZ-KK-35 35 Nm
VWZ-80 KUZ-KK-45 70 Nm
VWZ-100 KUZ-KK-60 120 Nm

Obr. 10: Montaz spojovacich hrideli

POZOR

Axiélni spojovaci sila!

Nebezpedi poskozeni valivych lozZisek, pojistnych krouzkl atd.

= Dily uréené k nasazeni nasazujte pomoci vhodného pfipravku.
= Vyhnéte se uderim nebo narazim na hf¥idelovy Cep.

3. Spojky KUZ (spojky bez svérného spoje) nasadte na hfidelové
Cepy. Zavitovy kolik upevnéte a utahnéte na nasledujici utahovaci

momenty:

Velikost KUZ-.. Zavitovy Steft Utahovaci

moment

09, (14) M4 1,5 Nm
24,28 M5 2,0 Nm
14, 19, 38 M6 4,8 Nm
45, 55, 60 M8 10 Nm

70, 75, 90 M10 17 Nm

K zvySeni bezpecénosti je mozné zavitovy kolik zajistit ,stfedné

silnym*“ prostfedkem proti uvolnéni Sroubu.

2015-01

Verze 1.2

17




6 Montaz Zdvizna prevodovka ZIMM

6.3 Montaz motoru

v Zdvizna pfevodovka je nainstalovana.

A POZOR

Pohyblivé dily!

Nebezpeci poranéni otacejicimi se dily.

= Vypnéte cely systém a zajistéte jej proti opétovnému spusténi.

¥
iasl
(TR

Obr. 11: Montaz motoru

1. Pfimontujte pfirubu motoru (1) na zdviznou pfevodovku a utdhnéte
Srouby.

Namontujte poloviny spojky (2) na hfidel pfevodovky a upevnéte je.
Nasadte hvézdici spojky (3)

Polovinu spojky (4) na strané u motoru nasadte na hfidel motoru.

Nasadte motor (5) na pfirubu motoru a utahnéte Srouby.

S

Polovinu spojky (6) na strané motoru namontujte nasledovné:

— Nasurite na polovinu spojky na strané pfevodovky, pficemz
ponechejte osovou vuli 1 mm.

— Utadhnéte pomoci montazniho Sroubu (7).

— Kdyz polovina spojky nelze nasunout na hfidel motoru:
Nastavte pozici pfed krokem 5 a utahnéte.

18 Verze 1.2 2015-01



Zdvizna prevodovka ZIMM 6 Montaz

rd

6.4 Pripojeni elektrickych soucasti

A\ VYSTRAHA

Nebezpedi urazu elektrickym proudem!

Nebezpeci usmrceni nebo téZkych zranéni v dusledku zasazeni
elektrickym proudem.

= Prace na elektrickych sou¢astech nechte vykonavat pouze
odbornymi pracovniky.

=> Dodrzujte zakladni pravidla:
— Odpojte od napéti.
— Zajistéte proti opétovnému zapnuti.
— Ujistéte se na v8ech polech o absenci napéti.
— Provedte uzemnéni a spojte nakratko.

—  Zakryjte sousedni dily, jez jsou pod napétim.

6.4.1 Motor
v" Motor (je-li sou¢asti rozsahu dodavky) je namontovany.

1. Oteviete skfif svorkovnice motoru. Usporadani pfivodu je uvedeno
ve skfini svorkovnice motoru.

2. Pfipojte motor podle schématu zapojeni.

6.4.2 Koncovy spinac¢

Pripojeni koncového
spinace

Obr. 12: Montaz pripojovaciho konektoru na koncovy spinac

1. Vyjméte ochranny prvek (1) z koncového spinace.
2. Odstrarite ochranny prvek (2) z pfipojovaciho konektoru.

3. Nasadte pfipojovaci konektor (3) do koncového spinace.

2015-01 Verze 1.2 19



6 Montaz

Zdvizna prevodovka ZIMM

Otoceni kabelového
vyvodu

Jemné nastaveni polohy

koncového spinace

4. Sroub (4) otoéte 0 90° ve sméru hodinovych rugicek.

5. Konce kabelu (5) pfipojte podle uvedeného schématu (viz Obr. 13).

BN BK
| L
-
BU BKWH _L_
GN-YE

Obr. 13: Schéma elektrického pripojeni pro koncovy spinaé

BN hnéda BU modra BK-WH c¢erna-bila
BK ¢erna GN-YE zelena-Zluta

V pfipadé potfeby Ize kabelovy vyvod otodit o 180°.

Obr. 14: Otoceni kabelového vyvodu koncového spinace

1. Uvolnéte Srouby (1) a vySroubuijte je.

2. Koncovy spina¢ (3) vytdhnéte z drzaku (2) a otocte jej o 180°.
3. Koncovy spinac opét nasadte do drzaku (2).
4

Srouby (1) opét namontujte a utahnéte.

Obr. 15: Jemné nastaveni koncového spinace

1. Posurite zdviznou pfevodovku mimo spinaci bod.

2. Uvolnéte Srouby (1).

3. Koncovy spinac jemné nastavte posunem ve sméru Sipky.
4

Utahnéte Srouby (1).
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6 Montaz

6.5 Zkusebni chod

v Zafizeni je namontované a polohové vyrovnané.

v' Vfeteno je namazané (vice informaci naleznete v kapitole
"7.2 Mazani", strana 25).

POZOR

Vznik bo¢nich sil v disledku chybného vyrovnani polohy!
Nebezpecli poskozeni na pfevodovce a vietenu.

1. P¥i chybném polohovém vyrovnani: Oprava polohového vyrovnani,
viz kapitolu 6.6, strana 22.
2. ZkuSebni chod zopakuijte.

Plsobeni velké sily!

Nebezpecli poskozeni zdvizné pfevodovky ZIMM.

= Ujistéte se, Ze nedochazi k pfejizdéni pfes koncové spinace
(volitelna soucast), resp. pfes koncové polohy.

= Ujistéte se, Ze nastavbové dily nekoliduji s ostatnimi konstruk&nimi
dily.

= Provedte posuv v obou smérech v rozmezi celého zdvihu.
PFi tom dbejte na nasleduijici:

Posuv provadéjte pomalu a opatrné.

Posuv provadéjte pokud mozno bez jakéhokoliv zatiZeni nebo
jen s malym zatizenim.

Prikon lezi v obvyklém rozsahu a zUstava po celou dobu stejny.
Vyrazné vykyvy naznacuji chybné polohové vyrovnani a
deformace.

Sledujte teplotu a zamezte pfipadnému prehfivani, zvlasté v
pfipadé vétsiho poctu navazujicich a dlouhych zdvih(.

spinace (volitelna soudast), resp. pfes koncové polohy.
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6 Montaz Zdvizna prevodovka ZIMM

6.6 Oprava polohového vyrovnani

V pfipadé potfeby Ize polohové vyrovnani snadno opravit.

v Vfeteno je namazané (vice informaci naleznete v kapitole
"7.2 Mazani", strana 25).

Verze S - _
| 1
] _.I L ] — _‘l --—‘. | —
77 JW/ 7 Y JV/ 7
Obr. 16: Spravné vyrovnana zdvizna pfevodovka, verze S
1. Uvolnéte upevnovaci Srouby na skfini pfevodovky a na konci
vietena.
2. Vreteno zcela zasunte (1).
3. Upevnovaci Srouby utahnéte.
4. Zopakujte zkusebni chod (viz kapitolu 6.5 strana 21).
Verze R
g g g,
S t-ﬁcv 5 = neim =]
|
e
1
e
3

Obr. 17: Spravné vyrovnana zdvizna pfevodovka, verze R

1. Prejedte do stfedni polohy (1).

2. Uvolnéte upevriovaci Srouby na skfini pfevodovky a na desce
opérného loziska GLP.
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6.7

6.8

3. Vysunte pohyblivou ¢ast s matici az tésné prfed desku opérného
loziska (2).

Utahnéte upevinovaci Srouby desky opérného loziska.
Zasunte pohyblivou ¢ast s matici az tésné pred prevodovku (3).

Utahnéte upevnovaci Srouby na skfini pfevodovky.

N o &

Zopakujte zkusebni chod (viz kapitolu "6.5 Zkusebni chod",
strana 21).

Uvedeni do provozu

v Zdvizna prevodovka ZIMM a nastavbové dily jsou namontovany a
pfipojeny.

v" VFeteno je namazané (vice informaci naleznete v kapitole
"7.2 Mazani", strana 25).

v' Zkus$ebni chod je uspésné dokoncen.

POZOR

Pasobeni velké sily!

Nebezpeci poskozeni zdvizné pfevodovky ZIMM.

= Ujistéte se, Ze nedochazi k pfejizdéni pfes koncové spinace
(volitelna soucast), resp. pres koncové polohy.

= Ujistéte se, Ze nastavbové dily nekoliduji s ostatnimi konstruk&nimi
dily.

1. Jesté jednou zkontrolujte vdechny Sroubové spoje.

2. Provedte zkuSebni chod s provoznim zatizenim.
PFi tom dbejte na nasledujici:

— Kroutici moment se neméni.

— PF¥ikon se neméni.

— Provozni teplota lezi v ramci obvyklého rozsahu.

— Nedochazi k pfejizdéni pfes koncové spinace (jsou-li pfitomny),
resp. pres koncové polohy.

3. P¥i stfednim zatizeni namazte vietena po prvnich 2 hodinach
provozu.

Zabéhova faze
Zabéhova faze pfevodovky a vietena trva zpravidla mezi 20 a 50

hodinami provozu. V tomto obdobi se musi pocitat s vy$Sim krouticim
momentem a zvySenymi provoznimi teplotami.

Kroutici moment muze byt az o 50 % vySSi nez v provozu po zabéhové
fazi.
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Zdvizna prevodovka ZIMM

7.1

7.1.1

Provoz a udrzba

A VYSTRAHA

Zdvihovy pohyb v nebezpecné oblasti!
Nebezpeci tézkych zranéni nebo usmrceni.

= Opustte nebezpe&nou oblast a zabezpedte ji.

Kontrola

Pro zajisténi bezproblémového provozu se museji zdvizné prevodovky
ZIMM pravidelné kontrolovat:

1.

Prvni kontrola nejpozdéji po 1 mésici.
DalSi kontroly alespori 1x za rok.

Kontroly protokolujte, ohledné predlohy viz "Pfiloha: Kontrolni
protokol", strana 35.

V pripadé vyskytu zavady je k dispozici postup Vyhledavani zavad ,
viz kapitolu 7.3, strana 31.

Kdyz problémy nelze vymezit a odstranit: Spojte se se spolecnosti
ZIMM Maschinenelemente GmbH & Co KG.

Vizualni kontrola

v

1.

Stroj je vypnuty a zajiStény proti opétovnému spusténi.

Zkontrolujte namazani vieten, pfi¢emz v pfipadé potfeby dopliite
mazivo a upravte dle toho interval udrzby.

Zkontrolujte Srouby upeviiovacich prvkd a spojek/spojovacich
hfideli a v pfipadé potfeby dotahnéte.

Jestlize je soucasti instalace bezpe€nostni pojistna (zachytnd)
matice SIFA: Zkontrolujte opotfebeni podle Obr. 18 (pravy obrazek).

— Zaznamenejte rozmér ,A“ a porovnejte s pfisluSnou hodnotou.
— Maximalni pfipustné opotfebeni: 25 % stoupani zavitu.

— 'V pfipadé elektronického sledovani tato kontrola odpada.
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7 Provoz a udrzba

7.2

7.2.1

7.2.2

25%

=

A
y

Obr. 18: Bezpecnostni pojistnd/ zachytna matice SIFA: Rozmér ,A” pro
porovnani pri kontrole opotrebeni

4. Vizualné zkontrolujte hvézdice spojky.

Ponechte stroj v chodu a pfi tom sledujte nasledujici:
— Chod bez cukani a vibraci
— Bez nadmérného hluku
— Neménny pfikon

— Zahfivani v pfipustném rozsahu

Mazani
Dobré mazani a spravné mazivo jsou rozhodujici pro funkci a Zivotnost

zdvizné prevodovky.

Kazdé pouZziti zdviznych pfevodovek s sebou nese jiné poZadavky,
proto nasledujici kapitoly obsahuji pouze doporuceni.

© UPOZORNENI

Standardni tuky spole&nosti ZIMM nepatfi mezi nebezpecné latky.

= Pro ziskani bezpec&nostnich listli kontaktujte spole¢nosti ZIMM.

Mazani zdvizné prevodovky

Zdvizné pifevodovky ZIMM konstruk&nich fad Z a GSZ jsou utésnéné a
naplnéné vysoce kvalithim syntetickym tekutym tukem, od konstrukéni
velikosti 250 kN syntentickym olejem.

Za normalnich podminek vystacuje naplfi maziva na celou dobu
zivotnosti pfevodovky.

Mazani kuzelového soukoli

Kuzelové soukoli je naplnéno syntetickym olejem, jehoz puvodni naplr
za normalnich podminek vystacuje na celou dobu zivotnosti soukoli.
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Zdvizna prevodovka ZIMM

7.2.3

Intervaly

Maziva

Mazani vieten s lichobéznikovym zavitovym prevodem
TR

Vietena s lichobéznikovym zavitovym pfevodem se musi mazat

pravidelné a podle potieby.

Postup

Interval

Doplnéni maziva pro
vietena

Po kazdych 500 dvojitych zdvizich

Vyciténi vietena a nové

namazani

PFi znecisténi

Jednou za rok pfi normalnim provozu.

Jednou za 2 roky u Cistych zafizeni.

© UPOZORNENI

Interval mazani je zavisly na dané aplikaci.

=>» Sledujte stav maziva a stanovte pfislusny interval.

Standardni tuk do konstruk&ni velikosti 150 kN:
Obj. &.: Castrol Tribol GR 4020/460-2 PD, patrona 400 ml
Standardni tuk od konstrukéni velikosti 250 kN:
Obj. &.: Castrol Tribol GR 3020/1000-2 PD, patrona 400 ml

Mnozstvi stanovend pro mazani novych vieten s lichobé&znikovym
zavitem TR:

TR @ (mm)

16

18

20 | 30 | 40

50

55 | 60 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160

Mnozstvi
(ml/m)

24

27

30 | 45 | 60

75

83 | 90 | 120 | 150 | 180 | 210 | 240

© UPOZORNENI

Mnozstvi pozadované pro priibézné doplnéni maziva je mensi.

=> Pfi pribézném doplhovani maziva pouzivejte méné maziva.
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Zdvizna prevodovka ZIMM 7 Provoz a udrzba

Predpoklady v' Pfi vyméné maziva: Vieteno je Cisté.

A VYSTRAHA

Pohyb v prostoru zdvihu!
Nebezpecli usmrceni, téZkych zranéni a pohmozdéni.

= PFi mazani pomoci maznice se ujistéte, ze je zajiStén dostatecny
volny prostor v rozsahu celé délky zdvihu.

= Pokud neni volny prostor k dispozici:
— Vypnéte cely systém a zajistéte jej proti opétovnému spusténi.
— Provedte mazani pfi zastaveném zafizeni.

— Pfi mazani pfi zastaveném zafizeni: Provedte mazani v
nékolika polohach za sebou, aby bylo vieteno namazano
rovnomerné.

POZOR

Nevhodné mazivo!

Nebezpecli poSkozeni vietena.

= Nepouzivejte univerzalni tuky.

Tuky nemichejte mezi sebou.

Pfi vyméné maziva: Vieteno vycistéte, poté je nové namazte.

V pfipadé potfeby pouZijte specialni tuk.

v v vV

Pouzivejte pouze maziva schvalena spole¢nosti ZIMM
Maschinenelemente GmbH & Co KG.

= Spolecnost ZIMM Vam rada poradi.

1. Odstrante ochrannou krytku z mazaciho €epu.
2. Pritisknéte pFipojku tlakové maznice na mazaci &ep.

— Verze S: Maznice na skfini pfevodovky

— Verze R: Maznice na obé&Zné matici (volitelna souc€ést)
3. Naplnéni maziva:

PFi vysuvném pohybu — P¥i zajisténé bezpelnosti pro zu€astnéné osoby: Provedte
mazani pfi vysuvném pohybu, aby se dosahlo co nejlepsiho
rozprostfeni maziva.

— K tomu Gcelu provadéjte pomalu vysuvny pohyb a sou¢asné

dopliiujte mazivo stlaovanim maznice. Dbejte pfi tom na
spravné mnozstvi maziva.
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V zastaveném stavu

Mazani provadéjte pokud mozno v rlznych polohach zdvihu,

aby se zajistilo dobré rozprostfeni maziva.

Verze S: Pouzivejte pouze malé mnozstvi maziva v kazdé

poloze zdvihu, aby nedochazelo k vtlaGovani maziva pfes

tésnéni do pfevodovky.

pfimo na vfeteno.

Verze R: Kdyz neni pfitomen mazaci ¢ep, nanasejte mazivo

© UPOZORNENI

Jednoduché mazani béhem provozu.

Automaticky davkova€ maziva Z-LUB zaijistuje optimalni rozprostieni

maziva.

= Namisto tlakové maznice pouzivejte automaticky davkova¢ maziva

= Spolecnost ZIMM Vam rada poradi.

Z-LUB.

Pro rizné pripady aplikace jsou k dispozici také rlizna maziva.

= Spole¢nost ZIMM Vam rada poradi.

Vysoké teploty

Nizké teploty

Potravinarsky pramysl
Aplikace s vysokym zatizenim

atd.
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7.24

Intervaly

Mazivo

Predpoklady

Mazani vieten s kuliCkovym Sroubovym prevodem KGT

Postup

Interval

DoplInéni maziva pro | Pfi vysokém zatizeni: po 100 hodinach

vietena

(provoznich)

Pfi normalnim az malém zatizeni: po 300
hodinach (provoznich)

Vycisténi vietena a | Pfi znecisténi

doplnikové
namazani

©® UPOZORNENI

Interval

= Sledujte stav maziva a stanovte pfislusny interval.

mazani je zavisly na dané aplikaci.

Standardni tuk pro kuli¢kovy Sroubovy pfevod KGT
Obj. ¢€.: Castrol Tribol GR 4747/220-2 HT, patrona 400 ml|

Stanovené mnozstvi (smérna hodnota):

e 1ml

na 1 cm priméru vietena.

v' PFi vyméné maziva: Vieteno je Cisté

A VYSTRAHA

Pohyb v prostoru zdvihu!

Nebezpeli usmrceni, t&€Zkych zranéni a pohmozdéni.

= P¥i mazani pomoci maznice se ujistéte, zZe je zajistén dostatecny
volny prostor v rozsahu celé délky zdvihu.

=> Pokud neni volny prostor k dispozici

Vypnéte cely systém a zajistéte jej proti opé&tovnému spusténi.
Provedte mazani pfi zastaveném zafizeni.

Pro u€ely mazani pfi zastaveném zafizeni najedte do nékolika
poloh za sebou, aby bylo vieteno namazano rovhomérné.
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POZOR

Nevhodné mazivo!

Nebezpeéi poskozeni vietena.

= NepouzZivejte univerzalni tuky.

Tuky nemichejte mezi sebou.

Pfi vyméné maziva: Vieteno vycCistéte, poté je nové namazte.

V pfipadé potfeby pouzijte specialni tuk.

v vV vy

Pouzivejte pouze maziva schvalena spole¢nosti ZIMM
Maschinenelemente GmbH & Co KG.

= Spolecnost ZIMM Vam rada poradi.

1. Odstrante ochrannou krytku z mazaciho ¢epu.

2. Pritisknéte pfipojku tlakové maznice na mazaci Cep:
— Verze S: Maznice na krytu pfevodovky.
— Verze R: Maznice na ob&zné matici.

3. Naplnéni maziva:

PFi vysuvném pohybu — P¥i zajisténé bezpelnosti pro zuCastnéné osoby: Provedte
mazani pfi vysuvném pohybu, aby se dosahlo co nejlepSiho
rozprostfeni maziva.

— Ktomu u&elu provadéjte pomalu vysuvny pohyb a sou€asné
doplrujte mazivo stlaovanim maznice. Dbejte pfi tom na
spravné mnozstvi maziva.

V zastaveném stavu — Mazani provadéjte pokud mozno v riznych polohach zdvihu,
aby se zajistilo dobré rozprostfeni maziva.

— Verze S: Pouzivejte pouze malé mnozstvi maziva v kazdé
poloze zdvihu, aby nedochazelo k vtlatovani maziva pfes
tésnéni do prevodovky.

© UPOZORNENI

Pro rGzné pfipady aplikace jsou k dispozici také rizna maziva:

+  Cisté prostory

*  Vakuum

* Potravinarsky pramysl
+ atd.

= Spole¢nost ZIMM Vam rada poradi.
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7.3

Vyhledavani zavad

Jestlize jsou vykazovany chyby, Ize je podle urcitych kritérii izolovat a
pomoci pFislusnych opatfeni odstranit. Nasledujici tabulka je uréena
jako pomoc pro poc¢atecni kroky pfi vyhledavani zavad.

Zavada

Mozna pfric¢ina

Opatieni

Vfeteno vrze nebo
vibruje

chybny tuk na vietenu,
zasekavani kluzného
pohybu

2>

Pouzijte jiny tuk:
— se zakladnim olejem s vysokou viskozitou
— s aditivy

— pfipadné s pevnymi mazivy

= Spolecnost ZIMM Vam rada poradi.
Chyba geometrie v =>» Zkontrolujte polohové vyrovnani:
zarizeni — Soubé&znost vieten vii&i sobé navzajem
— Soubéznost vieten vici vedenim
— Uhlova presnost piisroubovanych ploch
(pfevodovka, matice, pfiruby atd.)
Dlouhé, tenké vieteno = Pokud je to mozné, zajistéte dopliujici oporu,
resp. ulozeni vietena.
= Posilte konstrukci.
PFilis vysoka teplota 1. Zkontrolujte provozni parametry.
vietena (> cca 90 °C) 2. Zkratte dobu zapnuti nebo zmensete zatiZeni.
= Spole¢nost ZIMM Vam rada poradi.
Nevyhodné frekvence = Zménte otacky: pomalejsi nebo rychlejsi (dodrzte
vietena mezni hodnoty)
PFilis vysoké zatizeni = Omezte zatizeni b&hem zabéhové faze.
Vibrace se pfenaseji na = Namontujte plastovou nebo pryzovou podlozku
zafizeni pod obé&Znou matici (u verze R).
Velké opotfebeni | Vieteno je znecisténé 1. Vreteno vycistéte a nové namazte.
lichobéznikovych 2. Zkratte intervaly mazani.
AvitU p » : . -
zavit Chybny tuk na vietenu 1. Zkontrolujte tuk na vfetenu, spole¢nost ZIMM
Vam rada poradi (zatizeni, otacky atd.).
2. V pfipadé potfeby vieteno vycCistéte a nové
namazte.
Nedostatek maziva 1. V pfipadé potfeby vieteno vycistéte a nové
namazte.
2. Zkratte intervaly mazani.
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Zavada Mozna pric¢ina Opatieni
Chyba geometrie v = Zkontrolujte polohové vyrovnani:
zafizeni — soubéZnost vieten vii&i sobé navzajem
— soubéznost vieten vici vedenim
—  Unhlova presnost pfisroubovanych ploch
(pfevodovka, matice, pfiruby atd.)
PFilis vysoké zatizeni = Kontaktujte spole€nost ZIMM (zatiZeni, otacky,
doba sepnuti atd.).
PFili§ vysoka Zatizeni nebo doba = Zkontrolujte provozni parametry, spole¢nost ZIMM

provozni teplota

sepnuti prilis vysoké

Vam rada poradi.

Chyba geometrie v
zafizeni

Zkontrolujte polohové vyrovnani:
— soubéznost vieten vaci sobé navzajem

— soubéznost vieten vicéi vedenim

— Uhlova presnost piisroubovanych ploch
(pfevodovka, matice, pfiruby atd.)

Chybny tuk na vietenu 1. Zkontrolujte tuk na vietenu, spole€¢nost ZIMM
Vam rada poradi (zatizeni, otacky atd.).
2. VfFeteno vyCistéte a nové namatzte.
Hluk od spojky Tfeni u hvézdice = Namazte hvézdici vazelinou nebo tukem vhodnym
nebo spojovaci pro kontakt s plasty.
hridele Prekro&eno pfipustné > Zkontrolujte polohové vyrovnani os hfideltl a

pfesazeni nebo natoceni
os hridell

opravte je.

Mirna netésnost u
hridelového
tésniciho krouzku

Mirna netésnost

Mirna netésnost je normalni a nepfedstavuje
technicky problém.

2>

Vyteklé mazivo otfete a dale misto pozorujte.

Znacéna netésnost

HFidelovy tésnici krouzek
je vadny nebo je pretlak v
pfevodovce.

>

Kontaktujte spole€nost ZIMM a zaslete ji
fotografie.
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Zdvizna prevodovka ZIMM 8 Odstaveni a opétovné uvedeni do provozu

8  Odstaveni a opétovné uvedeni do
provozu

Odstaveni POZOR

Koroze!
PoSkozeni zdvizné pfevodovky pfi delSim odstaveni.
= Mista bez povrchové upravy naolejujte a vieteno namazte tukem.

Opétovné uvedeni do Po delSim odstaveni zdvizné pfevodovky ZIMM:
provozu 1. Vieteno vycistéte a

2. vrieteno nové namazte, viz kapitolu "7.2 Mazani", strana 25.

9 Oprava a vymeéna

© UPOZORNENI

Pfi rozebrani zanika u zdvizné prfevodovky ZIMM zaruka.

= Zdviznou pfevodovku ZIMM nechte rozebrat vyhradné spole¢nost
ZIMM nebo personal, jenz k tomu je spole€nosti ZIMM opravnén.

= Spojte se se spole€nosti ZIMM Maschinenelemente GmbH & Co
KG.

10 Likvidace

Zdvizna pfevodovka ZIMM odpovida aktualnim normam a smérnicim
ohledné likvidace pouzitych zafizeni a neobsahuje zadné jedovaté latky,
které by vyzadovaly zvlastni opatfeni.

= P¥i likvidaci dbejte nasledujiciho:

— Dodrzeni regionalnich zakonu a pfedpist ohledné likvidace
odpadu

— Odborna likvidace a recyklace ze strany subjektu vénujiciho se
profesionalné likvidaci odpadu

Likvidace se tyka nasledujicich materialu:
* Maziva (tuk nebo olej v pfevodovce, mazaci tuk na vietenu)

*  Ocelové dily (s laky nebo povrchovou Upravou Setrnou vaci
Zivotnimu prostiedi)

* Hlinik eloxovany (konstrukéni dily)
* Bronz/méd (Snekovy pfevod, matice nebo civky motoru)

» Plastové dily (tésnéni atd.)
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11 Prohlaseni o zabudovani

ZIMM Maschinenelemente GmbH + Co KG ®
Millennium Park 3 | 6890 Lustenau/Austria Z IMM .
Tel: +43(0)5577/806-0 | Fax: +43(0)5577/806-8 Austria

E-Mail: info@zimm.at | http://www.zimm.at das Hubsystem

Prohlaseni o zabudovani pro netplna strojni zafizeni
(podle smérnice o strojnich zafizeni ES 2006/42/ES, piiloha Il B)

Vyrobce ,,ZIMM Maschinenelemente GmbH + Co. KG* timto prohlasuje, Ze vSechny ,,zdviZzné
pifevodovky“ dodané spole¢nosti ZIMM v provedenich SHZ, MSZ, Z nebo GSZ

konstrukéni velikosti (max. zatiZeni)
02 (0,25 kN)

2 (2,5 kN)

5 (5 kN)

10 (10 kN)

25 (25 kN)

35 (35 kN)

50 (50 kN)

100 (100 kN)

150 (150 kN)
250 (250 kN)
350 (350 kN)
500 (500 kN)
650 (650 kN)
750 (750 kN)

1000 (1000 kN)

véetné nastavbovych dilt podle konstrukéniho katalogu ZIMM platného k okamziku dodani

odpovidaji nasledujicim zakladnim pozadavkim smeérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES:
ptiloha |, ¢lanek 1.3.3, 1.1.5,1.3.4a 4.1.2.3

Dale prohlasujeme, Ze byly vyhotoveny speciéini technické podklady pro tato nelipina strojni zafizeni
podle prflohy VII, ¢ast B a zavazujeme se tyto na vyzadani predlozit ifadim pro sledovanf trhu.
Osoba plnomocné povéiena sestavenim piislusnych technickych podkladd: Hr. Gebhard Stadelmann,
AT-6890 Lustenau, Millennium Park 3

Uvedeni netiplného strojniho zafizeni do provozu je zakazano aZ do okamziku, kdy bude toto
neuplné strojni zafizeni zabudovano do uréitého stroje, pfi¢emz tento bude odpovidat
ustanovenim smérnice o strojnich zarizenich ES a bude pro néj k dispozici prohlaseni o shodé
ES podle Prilohy Il A.

Priloha: aktualni navod k montaZi

ZIMM Maschinenelemente GmbH & Co KG
Millennium Park 3
AT-6890 Lustenau, dne 7. 01. 2014 Gunther Zi ermann, CEO

Einbauerklarung_Prohladeni o zabudovani_zZIMM_01-2014-CS
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12 Priloha: Kontrolni protokol

12

Priloha: Kontrolni protokol

®
ZIMMAustr'ia

Screw Jack Systems

Pfedloha ke kopirovani pro u€ely kontrol podle kapitoly "7.1 Kontrola",

strana 24.

Zdvizna pfevodovka ZIMM (sériové Cislo):

Datum

Popis

Poznamka

Znacka

Uvedeni do provozu

2015-01

Verze 1.2
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ZIMM,zustnia

Screw Jack Systems

ZIMM Maschinenelemente GmbH + Co KG
Millennium Park 3
6890 Lustenau / Rakousko

Tel.: 0043 (0) 5577 806-0
Fax: 0043 (0) 5577 806-8

info@zimm.at
WwWw.zimm.eu



